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Inserti filettati ad alta resistenza in Inox AISI303 1.4305, passivati secondo la EN2516. Come standard sono disponibili in
misure metriche passo grosso, a richiesta metrici passi fini, UNC-UNF e altri materiali e/o trattamenti superficiali. Sono in
versione Free Running o Locking, la versione autobloccante ha un trattamento superficiale dry-lube. Hanno 2 o 4
chiavette di ancoraggio che una volta posizionate rendono l'inserto meccanicamente bloccato contro lo svitamento da
rotazione o vibrazioni. Vengono utilizzati per ottenere filettature ad elevata resistenza su differenti materiali, dalle leghe
leggere agli acciai o per riparare filettature danneggiate.

Gli inserti sono forniti con le chiavette di ancoraggio gia posizionate all'interno delle
scanalature. Le chiavette pre-posizionate fanno si che avvitando l'inserto esso si posizioni
automaticamente alla corretta profondita di istallazione.

Installazione

- Forare con una punta standard

- Svasare con uno svasatore standard a 82° - 100°

- Maschiare con un maschio standard / D VR L F

Consultare le tabelle per le corrette misure di munta, svasatore e maschlo a seconda del

codice inserto

- Awvvitare I'inserto a mano o con il suo attrezzo di posa (I'inserto va automaticamente a
battuta alla corretta misura di istallazione)

- Tramite l'attrezzo di posa piantare nel materiale le chiavette di ancoraggio tramite un
martello od una pressa.

Rimozione

Generalmente non vi € necessita di sostituire gli inserti in quanto la loro

filettatura € piu resistente del materiale in cui sono installati, se necessario:

- Forare con una punta standard per rimuovere il materiale che tiene in
posizione le chiavette di ancoraggio

- Flettere le chiavette all'interno e romperle

1. ;’l 2.
- Svitare l'inserto con un attrezzo per I'estrazione
‘ ®

- Awvitare un nuovo inserto esattamente uguale a quello rimosso

Utensile brocciatore

Se il materiale in cui vanno installati gli inserti presenta una durezza elevata, é
necessario preparare le scanalature per le chiavette di ancoraggio con uno
specifico utensile brocciatore.
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INSERTI METRICI SERIE MINIATURE
KNCML 2x 0.4

SERIE BASE

SERIE MINIATURE

METRICI

FILETTO INTERNO LOCKING (se richiesto)
FILETTO INTERNO IN MILLIMETRI
PASSO FILETTO INTERNO IN MILLIMETRI

INSERTI METRICI SERIE LEGGERA E RINFORZATA
KNHML 8 x 1.25

SERIE BASE ——I_

SERIE RINFORZATA

METRICI

FILETTO INTERNO LOCKING (se richiesto)
FILETTO INTERNO IN MILLIMETRI
PASSO FILETTO INTERNO IN MILLIMETRI

INSERTI SERIE UN

KNHXHL 428 J

SERIE BASE
SERIE RINFORZATA
SERIE EXTRA RINFORZATA

FILETTO INTERNO LOCKING (se richiesto)
FILETTO INTERNO ‘
in incrementi di 1/16” eccetto sotto 4" numerati come segue |
10 -> filetto #10 ==
08 -> filetto #8 -— 2
06 -> filetto #6 ttﬂ

04 -> filetto #04

02 -> filetto #02

008 -> filetto #008

NUMERO INTERNO DI FILETTI PER POLLICE
FILETTO INTERNO MIL-S-8879

MATERIALE STANDARD: Inserto 303 CRES
Chiavette 302 CRES

INSERTI LOCKING: Trattamento DRY-LUBE come standard

A richiesta differenti lunghezze, materiali, trattamenti
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Codice Dimensioni Installazione Rimozione
) Filetto Utensile Punta
. ad @D Ancoraggio| L d1 preforo d3
Standard Locking 5H 4h mm? +0.25 z maschiaturalSvasatura @d2 T Posa @ | Profondita
6H Min. Cod.
KNCM2x0.4 16.5 +0.080
KNCML2x0.4 M2x0.4 M4x0.7 103 3 55 3.4 Yo 4.1 M4x0.7 | 4.0 | TKNCM2x0.40 | 2.8 2.00
KNCM2.5x0.45 26.5 +0.080
KNCML2.5x0.45 M2.5x0.45 | M4.5x0.75 159 3.8 57 3.9 Yo 4.6 M4.5x0.75 | 5.0 | TKNCM2.5x0.45| 3.0 2.00
KNCM3x0.5 33.1 +0.080
KNCML3x0.5 M3x0.5 M5x0.8 14 4.25 31 4.4 0% 51 M5x0.8 5.5 | TKNCM3x0.50 | 3.5 2.25
KNCM4x0.7 58.4 +0.080
KNCMLZx0.7 M4x0.7 M6x0.75 29 5.25 a1 55 o0z 6.1 M6x0.75 | 6.5 | TKNCM4x0.70 | 4.6 2.50
Metrici Serie Leggera KNM
Type "S" Type "L"
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Codice Dimensioni Installazione Rimozione
) Filetto Utensile Punta
. ad @D Ancoraggio| L d1 preforo d3
Standard Locking 2 L1 ; @ d2 T Posa .
5H 4h mm +0.30 maschiatura|Svasatura 6H Min. Cod. @ | Profondita
KNM5x0.8 104.9 +0.100
KNMLEX0.8 M5x0.8 M8x1.25 83.1 8 76 6.90 Y 8.25 M8x1.25 | 9.5 TM-5 55 4.00
KNM5x0.5 104.9 +0.100
KNMLEX05 M5x0.5 M8x1.25 831 8 70 6.90 o0z 8.25 M8x1.25 | 9.5 TM-5 55 4.00
KNM6x1 177.7 | *0-100
KNML6X1 M6x1.0 | M10x1.25 1507 10 82 10.25 o0z 10.25 | M10x1.25 |11.5 TM-6 7.5 4.75
KNM6x0.75 177.7 | 0100
KNML6x0.75 M6x0.75 | M10x1.25 1507 10 73 10.25 o0 10.25 | M10x1.25 |11.5 TM-6 7.5 4.75
KNM8x1.25 266.7 2| +0-100
KNMLBX1.25 M8x1.25 | M12x1.25 240 7 12 95 12.25 Y 12.25 | M12x1.25 |13.5 T™M-8 9.5 4.75
KNM8x1 266.7 2| +0-100
KNML8xX1 M8x1 M12x1.25 240 7 12 9.0 12.25 Y 12.25 | M12x1.25 |13.5 T™M-8 9.5 4.75
KNM10x1.5 341.6 | 0130
KNML10x15 M10x1.5 | M14x1.5 3164 14 100 14.25 o0z 14.25 M14x1.5 |15.5 T™M-10 11.5 4.75
KNM10x1.25 341.6 | *0130
KNML10x1.25 M10x1.25 | M14x1.5 3164 14 95 14.25 ooz 14.25 M14x1.5 | 15.5 TM-10 11.5 4.75
KNM12x1.75 470.2 | *0130
KNML12x1.75 M12x1.75 | M16x1.5 2741 4 16 112 16.25 o0z 16.25 M16x1.5 |17.5 TM-12 13.5 4.75
KNM12x1.25 470.2 | 0130
KNML12x1.25 M12x1.25 | M16x1.5 2414 16 102 16.25 Y 16.25 M16x1.5 |17.5 T™-12 13.5 4.75




Metrici Serie Rinforzata KNHM
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Codice Dimensioni Installazione Rimozione

) Filetto Utensile Punta
Standard Locking ?g ijl? e J_rol._3o L1 rg:sgg?;?J?aSvaggtura Qégz MiTn. E‘;Z? @  |Profondita

KNHM4x0.7 CNAVLAGT | MA07 | M8xL.25 1803f1.i9 8 55169 Fooe| 825 | M8xL25 | 95| THM-4 | 55 | 4.00
KNHMS5x0.8 KNAVEGE | MSX08 | M10x1.25 g;% 10 = 88 [po| 1025 [M10X1.25|115| THM-5 | 7.5 | 475
KNHM6x1.0 KNAVIGA G| MexL0 | M12x1.25 ;ig:; 12 55108 ool 1225 [M12x1.25|135| THM-6 | 95 | 475
KNHM8x1.25 CNAVLE IS MBXL25 | M14xL5 gié:i 14 551128 0| 1425 | MLAXLS [155| THM-8 | 115 | 475
KNHM8x1.0 CNAVLEIG | MeXLo | M14x1s gié:i 14 5512810 1425 | M14x15 [155| THM-8 | 115 | 475
KNHM10x1.5 CNAVLIoS ] ML0XL5 | M16xL5 jﬁ:i 16 (551148 ome| 1625 | MI6xL5 [17.5| THM-10 | 135 | 475
KNHM10x1.25 KNI ToI35] M10X1.25 | M16x1.5 2‘712:‘21 16 551148 ome| 1625 | M16xL5 [17.5| THM-10 | 135 | 475
KNHM12x1.75 FRNAVEIEA TS| M12X1.75 | M18x15 ggig 18 571168 o0e| 1825 | M18xL5 [195| THM-12 | 155 | 475
KNHM12x1.5 NALGE] M5 | M18xL5 ggig 18 (1571168 0| 1825 | MIBXLS [195| THM-12 | 155 | 475
KNHM12x1.25 KN I3s] M12X125 | M18x1.5 ggig 18 (1571168 0| 1825 | MIBXLS [195| THM-12 | 155 | 475
KNHM14x2.0 KNAVLIGG G M40 | M20X15 ;;2:451 20 571875 0| 20.25 | M20XL5 |225| THM-14 |17.50 | 475
KNHM14x1.5 KNAVLTGE | M14x15 | M20X15 ;;g:i 20 5718750 2025 | M20xL5 |225| THM-14 |17.50 | 475
KNHM16x2.0 CNAVLIEG 0] M16X20 | M22xL5 ggg:g 22 |57 P050 o 2225 | M22xL5 |24.5| THM-16 |17.75| 475
KNHM16x1.5 KNAVEIGAE ] M16x15 | M22x1s ggg:g 22 | 52050 22.25 | M22x15 [245| THM-16 |17.75| 475
KNAMIBCLS | e MIBKLS | M24xL5 (2000 24 |2 5002 2425 | M24x1.5 265| THM-18 |19.75| 475
KNAMEO2S oo M20x25 | M30x2.0 (L3 4 30 |8 o071 3025 | M30x20 |345| THM-20 |2575| 635
KNHM20x1.5 CNAVSoAE ] M20XL5 | M30x2.0 1;;2:2 30 7 P8.00 o 30.25 | M30x20 [345| THM-20 |2575| 635
KNHM22x1.5 KAV E | M22x45 | M32x2.0 ;8‘1‘2:3 32 |75 730.00 o 3225 | M320 [36.5| THM-22 |27.75| 635
KNAMEABO | o M24x30 | M33x2.0 (102 {53 13100721 3325 | M33x20 |375| THM-24 [2875| 635
KNHM24x2.0 NAVGaGG ] M240 | M33x2.0 gigi’:g 33 g gPL0 oos| 3325 | M330 [37.5| THM-24 |28.75| 635




UN Serie Miniature KNC

INSTALL INSERT .005 TO .015
BELOW SURFACE - DRIVE LOCKING
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| | <
=
T A—
A <
[ 4
et f I‘
INTERNAL THREAD
bl st BLINDHOLE | THRU HOLE
INSTALLATION ! INSTALLATION
Codice Dimensioni Installazione Rimozione
(%] (%] @ preforo 1) Filetto Utensile Punta
Standard Locking Filetto Filetto |Ancoraggio| L T X Svasatura| Misura |Prof. Posa -
Interno Esterno maschiatura = o157 .000 UNF-2B | Min. Cod. @ |Profondita
0-80 6-40 +.002 #38
KNC0080J Unr3s | UNF3A 0132 | .10 |.085|.120| "% | .140 6-40 |.130| TKNCO08 (101) 1/16
2-56 6-40 +.002 #38
KNCC0256J | KNCCL0256J | @07 | ~“ooy 0132 | .10 |.085(.120| "% | 140 6-40 |.130| TKNCCLOZ (101) 1/16
2-56 8-32 +.003 8-32 #33
KNCA0256] | KNCAL0256J | 27 | S0, 0157 | .12 |.088|.134| *%2| .166 UNGog | -140|  TKNCO2 (113) 1/16
4-40 10-32 +.003 #29
KNCAO0440J | KNCAL0440 | | "7= 0 | (oo 0302 | .17 |.125|.161| "% | 194 10-32 |.160| TKNCo4 (136) 3/32
6-32 12-28 +.003 #21
KNC0632J KNCLO632J | (2% | Unroa 0329 | .17 |.125|.187| "33 | .220 12-28 |.160| TKNCO6 (159) 3/32
8-32 **1/4-28 +,003 #8
KNCA0832] | KNCAL0832J | "e | oS 0669 | .22 |.175|.228| "% | 255 1/4-28 |.210| TKNcos (199) 1/8
UN Serie Leggera KN
C'BORE ¢LOCKING KEESINSTALL INSERT .010 TO .030
BepTh BELOW SURFACE - DRIVE
o )T LOCKING KEES DOWN
’ fl 82" — 100" —~ "
Lo t z C'SINK
MAX. EISYANCE
’ TO END OF
THD. LOCK
L “A" (REF.)
S A
’>‘ . <
EXTERNAL [~ MINOR —
THREAD (MOD) BLIND HOLE = THRU HOLE
INSTALLATION  INSTALLATION
Codice Dimensioni Installazione Rimozione
@ Filetto | @ Filetto @ preforo 1) Filetto Utensile Punta
Standard Locking Interno Esterno |Ancoraggio| L T - Svasatura| Misura |Prof. Posa -
3B oA maschiatural =7 UNE-2B | Min. Cod. @ | Profondita
KN1032J NL10323 10-32 égi; 31 TD 10320L
KN10243 5/16-18 Te ] 3L 272 323 5/16-18 | .37 7132 | 5/32
KNL1024J 10-24 10945 31 701024k
T KNLazes | /428 e 33 oAz
KN30 3/8-16 531 3 332 .385 3/8-16 | .43 9/32
KNL4203 1/4-20 1726 36 7D 4201
s KNL524] 5/16-24 gggi 34 oo
KNE1E3 7/16-14 Soas 1 43 .397 447 7/16-14 | 50 11/32
KNL518J 5/16-18 2321 37 T 518
e KNL624J 3/8-24 'gggg 36 oo
KNGIE] 1/2-13 o9 1 50 [ 453 510 1/2-13 | .56 13/32| 3/16
KNLGies | 816 3366 0 TO 6161
. KNL7200 | /1620 008 a1 o
KNTI43 9/16-12 eoes ] 56 516 572 9/16-12 | .62 15/32
KNL714J 7/16-14 4606 45 oL
KN820J S— 1/2-20 g;gg = TD 820L
KNB133 5/8-11 —7e ] 62 [~ 578 635 5/8-11 | .68 17/32
KNL813J 1/2-13 5906 47 o8t




UN Serie Rinforzata KNH

— LOCKING KEES
C'BORE INSTALL INSERT .010 TO .030
OEPTH \: BELOW SURFACE ~ DRIVE LOCKING
‘ 5.{.‘ KEES DOWN
i : W - 82°—100" —_
" R l ¢ C'SINK ~/
S T g oo
BE= THD. LOCK
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EXTERNAL ~—MINOR —
THREAD DIA.
(MOD,) BLIND HOLE | THRU HOLE
INSTALLATION ' INSTALLATION
Codice Dimensioni Installazione | Rimozione
@ Filetto | @ Filetto c B preforo %) Filetto Utensile Punta
Standard Locking Interno Esterno |Ancoraggio| L | pror. | A - Svasatura| Misura |Prof. Posa -
3B oA oro maschiatura | VESature UNE-2B | Min. Cod. @ | Profondita
KNH0832J 1517 40
KNHAL08323 8-32 5/16-18 0945 9 272 .323 5/16-18 THD 0832L 7/32
KNH1032J 1032 1901 | o o U8
KNHL1032J 1156 31
KNFIL0243 3/8-16 oo 332 385 | 3/8-16 9/32
KNAL10243| 1924 1156 31 Trp Loz
Ny | V28 070 33 Tripazet
KNRA203 7/16-14 —5 25— 37 ' 397 447 | 7/16-14 | 43 11/32
KNHL420 | Y420 1970 70 [ 36 Tripazot
e KNHL5247 | /1624 gggg 34 et
KNFETES 1/2-13 egs ] 43 ' 453 510 | 1/2-13 | .50 13/32
KNHL5183 | /1618 2608 37 THboret
S KNHLG24) | 024 '3312 37 et
KNHG163 9/16-12 —o=2— 50 ' 516 572 | 9/16-12 | .56 15/32
KNHL616J | So16 .3843 41 THiborer
e rag | /1620 a5 22 o
KNFT1AS 5/8-11 o 62 ' 578 635 | 5/8-11 | .68 17/32 | 3/16
KNAL7143 | (1614 5831 45 b
KNH820J 8884
KNAL8203 | Y220 | 111611 [ 7368 42 11/16-11 THoszoL
68 641 700 75 19/32
KNH813J 1213 NS 8884 NS D B1aL
KNHL813J 7368 47
KNH918J 1.2493
9/16-18 THD 918L
KRHL918) 13/16-16 |—022T_| g7 A8 1 766 | .22 | 18/1616 | g4 23/32
KNH912J o/16.12 1.2493 UN D o121
KNHL912J 1.0247 54
KNH1018J 1.4866
5/8-18 THD 1018L
KNHL1018) 7814 =235 | g7 | 10 |29 g8 | 8ss | 7814 1100 25/32
KNH1011J 811 1.4866 UNF D 1011l
KNHL1011J 1.2415 57
KNH1216J 24901 [1.12 131
KNALizi67| 2*1® | [T2.4478 [125 8 osp | 1aag | 1812 [Taa] TP |
KNH1210J 31410 24901 [1.12 : ' UNF [131] o
KNHL1210J 2.4478 |1.25 75 1.44
KNH1414J 31370 [1.25 1.44
7/8-14 THD 1414L
KNHL1414J 3.0775_|137 69 1-1/4-12 [156
KNFIL4093 . 11412 T 1187 | 1270 | “ONET Ha o 1-3/32| 5/16
KNHL1409J 3.0775_|137 77 156
KNH1612J 3.8381 |1.37 156
KNALie12d| ‘™2 | o [T37929 [150 78| ya1p | 1aeg | 13812 [Le8] T |
KNH1608J 18 3.8381 |137 : ' UNF  [156] _ =
KNHL1608J 3.7929 | 150 86 1.68







